D02J

SECCION D — SECCION D — TEXTILES; PAPEL

D02

D02J

HILOS;, ACABADO MECANICO DE HILOS O CUERDAS; URDIDO O PLEGADO

ACABADO O APRESTO DE LOS FILAMENTOS, HILADOS, HILOS CABLEADOS, CUERDAS O SIMILARES
(ondulacién o rizado DO2G; por tratamiento con la ayuda de liquidos, gases o vapores DO6B; acabado de forma distinta a
tratamiento por liquido de hilos en forma de cadena o de ldmina DO6C; para la parte quimica, ver DO6L, DO6M, DO6P, D06Q;
tratamiento durante la fabricacidn de cuerdas, aparatos para el tratamiento auxiliar de cuerdas en su fabricacion DO7B)

Nota(s)

Es importante tener en cuenta la nota que sigue d titulo de laclase D02 .
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flotantes, puntas car bonizadas (en combinacién con €l

esquileo, €l llameado u otra eliminacion de

extremidades sobresalientes de las fibras D02J 3/12,
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DO1H; secado de hilos o similares, en general
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