F26

F26B

SECADO

F26B

SECADO DE MATERIALES SOLIDOS O DE OBJETOS POR ELIMINACION DEL LIQUIDO QUE CONTIENEN
(dispositivos de secado para cosechadoras-trilladoras AO1D 41/133; rejillas para el secado de frutas o vegetales AOLF 25/12; secado
de productos alimenticios A23; secado de cabellos A45D 20/00; articulos para el secado del cuerpo A47K 10/00; secado de articulos
domeésticos A47L; secado de gases o vapores BO1D; procedimientos fisicos o quimicos para la eliminacion del agua o cualquier otra
forma de separar los liquidos de los sélidos BO1D 43/00; aparatos centrifugadores B04; secado de ceramica C04B 33/30; secado de
hilos o tejidos textiles en combinacion con cualquier otra forma de tratamiento DO6C; soportes de secado para lavanderia sin
calefaccion ni circulacion de aire efectiva, secadores centrifugos domésticos o similares, escurrido o prensado en caliente de la

colada DO6F; hornos F27)

Esquema general
PROCEDIMIENTOS DE SECADO

Tratamiento preliminar ...........ccceeveveneneneeeeneneees 1/00

Procedimientos: con calor; sin

calor; por combinacion de ambos

TPOS e 3/00; 5/00;
7/00

MyQUINAS O APARATOS PARA EL

SECADO

Con articulos a secar en reposo o
agitados localmente, aireacion
(0 [0]0 1= S (o VTR 9/00

Con movimiento N0 ProgreSiVo .........cceeveeveeereeeenns 11/00

Con movimiento progresivo: para
tejidosy fibras; paraarticulosy
lotes compactos de material; para
material es que no estan en lotes

COMPBCLOS. -..eveeeetesie et 13/00; 15/00;
17/00

(010015 1] o0 1S AP 19/00

Combinaciones que usan al menos

dos de [0S tipos anteriores.........ccooeverereeeericncneenins 20/00

DISPOSICIONES O DETALLESDE
APLICACION GENERAL

Disposiciones relativas al aire o gas
de secado; calentamiento............ccceeeveeeueennes 21/00; 23/00

OtroS Aetall€S......cveeeeveeeeeeeeeeeeeeeecee e 25/00

Procedimientos de secado

1/00

3/00

3/02

3/04

3/06

3/08

3/084

3/088

3/092

3/097

3/10

3/12
3/14

3/16

Tratamiento preliminar de materiales sdlidos o de
objetos para facilitar el secado [1,8]

Procedimientos de secado de materiales solidosu
objetos queimplican la utilizacion de calor (en
méguinas o aparatos particulares F26B 9/00 Hasta
F26B 19/00) [1,8]
por conveccidn, es decir, siendo € calor transmitido
desde una fuente de calor alos materiales u objetos
que van a ser secados mediante un gas o vapor, p. §.
aire[1,8]
circulando €l gas o vapor sobre o arededor de los
materiales u objetos a secar (F26B 3/14 tiene
prioridad) [1,8]
circulando €l gaso el vapor atravésdelos
materiales u objetos a secar (F26B 3/14 tiene
prioridad) [1,8]
de modo que se logra desagregar €l material, p.
. paraformar un lecho fluidizado [1,8]
con intercambio de calor en el seno del lecho
fluidizado [5,8]
utilizando particul as inertes estabilizadas
térmicamente [5,8]
agitando € lecho fluidizado, p. €. por
vibracién o por pulsacion [5,8]
utilizando un campo magnético para
estabilizar el lecho fluidizado [5,8]
arrastrando los gases 0 €l vapor |os materialesu
objetos a secar [1,8]
en forma pulverizada[1,8]
siendo los materiales u objetos a secar desplazados
por gravedad [1,8]
circulando a contracorriente gas o de
vapor [1,8]
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3/18

3/20
3/22
3/24
3/26

3/28
3/30

3/32
3/34
3/347

3/353
3/36

5/00

5/02
5/04

5/06
5/08
5/10

por conduccion, es decir, siendo el calor transmitido
desde una fuente de calor, p. €. desde unallamade
gas, alos materiales u objetos a secar por contacto
directo [1,8]
siendo la fuente de calor una superficie calentada
(F26B 3/22 tiene prioridad) [1,8]
estando lafuente de calor y los materiales u
objetos a secar animados de un movimiento
relativo, p. g. devibracion [1,8]
siendo el movimiento unarotacion [1,8]
obteniéndose el movimiento por gravedad [1,8]
por radiacion, p. g. del sol [1,8]
procedente de elementos emisores de rayos
infrarrojos [1,8]
por desarrollo de calor dentro de los materialesu
objetos a secar [1,8]
utilizando efectos el éctricos [1,8]
Calentamiento electromagnético, p. €.
calentamiento por induccién o por
microondas [4,8]
Calentamiento por resistencia[4,8]
utilizando efectos mecanicos, p. g. por friccion
(utilizando vibraciones ultrasonicas
F26B 5/02) [1,8]

Procedimientos de secado de materiales solidos o de
objetos sin utilizacién de calor (separacion delos
liquidos de los sdlidos por tamizado BO1D;
desplazamiento de liquidos en sdlidos himedos por
otros liquidos, p. g. agua por acohol,BO1D 12/00;
secado por electroforesis BO1J) [1,8]
utilizando vibraciones ultrasonicas[1,8]
por evaporacion o sublimacion de la humedad bajo
presion reducida, p. €. en vacio [1,8]
con congelacion [1,8]
por centrifugacion [1,8]
con congelacion [1,8]



F26B

5/12
5/14

5/16

7/00

por succion [1,8]

por aplicacién de una presion, p. . escurrido;
cepillado; enjugado [1,8]

por contacto con cuerpos absorbentes, 0 adsorbentes,
p. §. molde absorbente; por mezcla con materiales
absorbentes o adsorbentes [1,8]

Procedimientos de secado de materiales solidos o de
obj etos utilizando una combinacién de
procedimientos no cubiertos por uno solo de los
grupos F26B 3/00 o F26B 5/00 [1,8]

M aguinas o0 apar atos par a el secado

9/00

9/02

9/04
9/06
9/08
9/10

11/00

11/02

11/04

11/06
11/08

11/10

11/12

11/14

11/16

11/18

11/20
11/22

13/00

13/02
13/04
13/06
13/08
13/10

13/12

13/14

Maquinas o apar atos para el secado de materiales
solidos o de objetos en reposo o0 animados
Unicamente de una agitacién local; Aireacion de los
armarios domésticos[1,8]

en edificios (tipos particulares de edificios

E04H) [1,8]

en prensas o en dispositivos de sujecion [1,8]

en camaras o tambores estacionarios[1,8]

conteniendo dispositivos de agitacion [1,8]

al aire libre; en cubetas o sobre mesas en recintos

cerrados; Secado de pilas de un material a

granel [1,8]

Mé&quinas o apar atos con un movimiento no
progresivo para el secado de materiales solidos o de
objetos[1,8]
en tambores moviles u otros recipientes cas cerrados
(F26B 11/18 tiene prioridad) [1,8]
girando alrededor de un gje horizonta o
ligeramente inclinado [1,8]
con dispositivos agitadores fijos [1,8]
girando alrededor de un gje vertical 0 muy
inclinado [1,8]
con dispositivos agitadores fijos [1,8]
en tambores u otros recipientes casi cerrados, fijos,
con dispositivos agitadores moviles (F26B 11/22
tiene prioridad) [1,8]
desplazandose €l dispositivo agitador en un plano
horizontal o ligeramente inclinado [1,8]
desplazandose €l dispositivo agitador en un plano
vertical o muy inclinado [1,8]
en o sobre plataformas, bandejas, cubetas u otros
receptaculos casi abiertos, moviles[1,8]
con dispositivos agitadores fijos [1,8]
en o sobre plataformas, bandejas, cubetas u otros
receptaculos casi abiertos, fijos, con dispositivos
agitadores méviles[1,8]

Mé&quinas o apar atos con movimiento progresivo,
para el secado detgjidos, fibras, hilosu otros
materialesde gran longitud [1,8]
con movimiento en linearecta[1,8]
utilizando rodillos [1,8]
CoNn un movimiento sinuoso o en zig-zag [1,8]
utilizando rodillos [1,8]
Dispositivos parala alimentacion, €l calentamiento o
el soporte de los materiaes; Regulacion del
movimiento, tension o posicion de los materiales
(procedimientos de calentamiento F26B 3/00) [1,8]
Regulacion del movimiento, tension o posicion de
los materiales[1,8]
Rodillos (superficies absorbentes o adsorbentes
F26B 13/26) [1,8]

13/16

13/18
13/20

13/22

13/24

13/26

13/28

13/30

15/00

15/02
15/04
15/06

15/08
15/10

15/12

15/14

15/16

15/18

15/20

15/22

15/24
15/26

17/00

17/02

17/04

17/06

17/08

17/10

17/12

17/14

perforados (F26B 13/18 tiene prioridad; para
gjercer unasuccion F26B 13/30) [1,8]
calentados; enfriados [1,8]

Soporte de los materiales mediante chorros de

fluido, p. g. aire[1,8]

Disposicion delasllamas de gas[1,8]
Dispositivos para | os aparatos que aplican
procedimientos de secado que no implican
calentamiento (procedimientos en si F26B 5/00) [1,8]

utilizando superficies absorbentes o adsorbentes,

p. . bandas o revestimientos sobre los

rodillos [1,8]

para aplicacion de una presion; para el cepillado;

parael enjugado [1,8]

paraejercer unasuccion, p. g. através derodillos

perforados[1,8]

Méquinas o apar atos con movimiento progresivo
para el secado de objetos; M aquinas o apar atos con
movimiento progresivo, para el secado de lotesde un
material deforma compacta (F26B 13/00, F26B 17/00
tienen prioridad; transportadores en general B65G) [1,8]
con un movimiento circular total o parcia [1,8]
en un plano horizontal [1,8]
implicando varios planos, unos encima de
otros [1,8]
en un plano vertical [1,8]
con un movimiento segin una trayectoria compuesta
de unao variasrectas, p. €. combinada[1,8]
siendo todas las lineas horizontales o ligeramente
inclinadas [1,8]
siendo llevados |os objetos o los lotes de
material por bandejas o bastidores[1,8]
siendo llevados |os objetos o los lotes de
material por vagonetas [1,8]
siendo llevados |os objetos o los lotes de
material por correassin fin[1,8]
siendo las lineas completamente verticales o muy
inclinadas[1,8]
siendo llevados |os objetos o los lotes de
material por correassin fin[1,8]
siguiendo unatrayectoria en zig-zag [1,8]
con un movimiento seglin unatrayectoria
helicoidal [1,8]

M é&quinas o apar atos con movimiento progresivo
para el secado de un material a granel, en estado
plastico o en forma fluidificada, p. €. granulos,
fibras cortadas (F26B 13/00 tiene prioridad) [1,8]
consiguiéndose el movimiento mediante correas que
conducen e material; consiguiéndose e movimiento
mediante correas que empujan el material sobre
superficiesfijas[1,8]
siendo las correas completamente horizontales o
ligeramente inclinadas (F26B 17/08 tiene
prioridad) [1,8]
siendo |as correas completamente verticales o muy
inclinadas (F26B 17/08 tiene prioridad) [1,8]
estando las correas col ocadas segin una
trayectoria sinuosa o en zig-zag [1,8]
consiguiéndose el movimiento por corrientes de
fluidos, p. g. procedente de una boquilla (F26B 3/08
tiene prioridad) [1,5,8]
consiguiéndose el movimiento exclusivamente por
gravedad [1,8]
desplazéndose |os materiales através de una
contracorriente de gases [1,8]
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17/16

17/18

17/20

17/22

17/24

17/26

17/28

17/30

17/32

17/34

19/00

20/00

desplazandose |os materiales en presencia de una

superficie caliente [1,8]
consiguiéndose e movimiento por paletas de hélice
rotatorias u otros transportadores rotativos que
desplazan el material en cAmarasfijas[1,8]

siendo el gje de rotacion horizontal o ligeramente

inclinado [1,8]

siendo el e de rotacion vertical o muy

inclinado [1,8]
consiguiéndose el movimiento proyectando o
lanzando el material [1,8]
consiguiéndose el movimiento mediante
transportadores de movimiento alternativo u oscilante
propulsando el material sobre superficies fijas;
consiguiéndose el movimiento mediante bateas,
tamices o bandejas con un movimiento alternativo u
oscilante [1,8]
consiguiéndose € movimiento mediante rodillos o
discos pasando e materia sobre ellos o entre ellos, p.
€. tambor de succidn, tamices[1,8]
consiguiéndose el movimiento mediante receptéacul os
rotativos u oscilantes; consiguiéndose €l movimiento
mediante tableros rotativos [1,8]

realizandose el movimiento en un plano horizontal

o ligeramente inclinado [1,8]

realizandose el movimiento en un plano vertical o

muy inclinado [1,8]

Mé&quinas o apar atos para € secado de un material
sdlido o de objetos no cubiertos por los grupos
F26B 9/00 Hasta F26B 17/00 [1,8]

Combinaciones de maquinas o aparatos cubiertos
por dos o masde los grupos F26B 9/00 Hasta
F26B 19/00 [1,8]

Partes constitutivas o detalles de aplicacién general

21/00

21/02

Disposiciones para la alimentacion o laregulacion
del aire o delos gases para €l secado de un material
sdlido o de obj etos (acondicionamiento de aire o
ventilacién en general F24F) [1,8]
Circulacién de aire o gases en circuitos cerrados, p.
. totalmente en € interior del recinto de secado
(F26B 21/14 tiene prioridad) [1,8]
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21/04
21/06
21/08
21/10

21/12
21/14

23/00

23/02

23/04

23/06
23/08

23/10

25/00

25/02

25/04

25/06
25/08
25/10

25/12
25/14

25/16
25/18

25/20
25/22

F26B

parcialmente en € exterior del recinto de
secado [1,8]
Control, p. g. regulacion de los parametros de
alimentacion de gas (F26B 21/14 tiene
prioridad) [1,8]
de lahumedad [1,8]
de latemperatura; de lapresion [1,8]
delavelocidad de flujo; del caudal [1,8]

Utilizacion de gases o vapores diferentes del aire o
del vapor deagua[1,8]

Dispositivos de calentamiento (utilizando aire o gases
calentados F26B 21/00) [1,8]
utilizando un calentamiento por combustion
(F26B 23/10 tiene prioridad) [1,8]
utilizando un calentamiento eléctrico (F26B 23/10
tiene prioridad) [1,8]
por resistencia[1,8]
por induccién; calentamiento capacitivo; por
microondas[1,8]
utilizando tubos o pasgjes que contienen fluidos
calientes[1,8]

Partes constitutivas de aplicacion general no

cubiertas por los grupos F26B 21/00 o F26B 23/00

(carga, transporte o descarga en general B65G) [1,8]
Empleo de mecanismos de accionamiento no
cubiertos por ninguna otra subclase [1,8]

Dispositivos de agitacion, de mezclado o de
rascado [1,8]
Cémaras, recipientes o receptaculos [1,8]
Sus elementos [1,8]
Techos, suelos o fondos; Escurridores o falsos
fondos [1,8]
Murosy tabiques; Puertas[1,8]
Camaras, recipientes o receptécul os de estructura
simple[1,8]
cas cerrados, p. g. tambores [1,8]
casi abiertos, p. g. plataformas, bandejas,
cubetas[1,8]
Rodillos (F26B 25/06 tiene prioridad) [1,8]
Control del proceso de secado en funcion del
contenido liquido de los materiales solidos u
objetos[1,8]



