SECCION D -TEXTILES; PAPEL

D01G

D01 FIBRASO HILOSNATURALES O FABRICADOS POR EL HOMBRE; HILATURA

DO01G TRATAMIENTO PRELIMINAR DE FIBRAS, P. EJ. PARA LA HILATURA (bobinado o devanado, conduccion o guia de
napas, velos, cintas 0 mechas en general, potes de cintas 0 mechas, amacenamiento en los potes de cintas 0 mechas B65H;

preparacion de fibras paralafabricacion de papel D21)

Nota

Es importante tener en cuenta la nota que sigue d titulo de la clase DO1.

Esquema general

OPERACIONESANTES DEL CARDADO;
MAQUINASA ESTE EFECTO

Apertura de balas; separaciony

clasificacion defibras; aperturao

limpiezade fibras........cccoeoroevenenciecienes 7/00; 5/00;
9/00

Corte de filamentos continuos;
tratamiento para hacer las fibras

FUQJOSBS. ... veeeeneenerteseeseeneeeenesiesseseesseessesneseesnens 1/00; 3/00
Recuperacion de fibras por

deshilado de articulos fibrosos...........c.ccccveeveiiernenne 11/00
Mezclas de fibras o de fibras con

materiales No fibroSoS.........ccevveeeeeveeeie e 13/00

OPERACIONES DE CARDADO O
DESPUES DEL CARDADO; MAQUINAS
PARA ESTE EFECTO
Alimentacién o transferencia de
fibras; formacion de napas;
enrollamiento de napas;

lubrificacion defibras.........ccccceeveviveiienen. 23/00; 25/00;

27/00; 29/00

Cardado y escardado, peinado..............c..... 15/00, 19/00

SEDA DE PROTECCION; ESTOPA DELINO. ........... 17/00; 35/00

COMBINACION DE MAQUINAS O
PROCEDIMIENTOS PARA EL TRABAJO

CONTINUO ... 21/00
DISPOSITIVOS DEALARMA O DE
SEGURIDAD ...t 31/00
INSTRUMENTOS DE MANO PARA
TRATAMIENTODE FIBRAS.......oo e 33/00
OTROSTRATAMIENTOS PRELIMINARES...........cccceinne 99/00

1/00 Cortedefilamentos continuos o delargasfibras, p.
. puesto en forma de fibras cortadas (dispositivos de
estirado, dispositivos de retorcido DO1H) [1,8]

1/02 . paraformar fibras cortadas no realizadas en formade
hebras [1,8]

1/04 . . por seccionamiento[1,8]

1/06 . Conversion delos cables de hilaturas en cintas o en
hilados, p. . en lahilaturadirecta[1,8]

1/08 . . por estiramiento o abrasion [1,8]

1/10 . . por seccionamiento [1,8]

3/00 Tratamiento para hacer lasfibrasrugosas[1,8]

5/00 Separacion, p. g. clasificacion de fibras (separacion
de fibras de diferentes longitudes en las maguinas de
preparacion de la seda de proteccion DO1G 17/00; en las
maquinas de peinado DO1G 19/00) [1,8]

7/00 Fracturaoaperturadelasbalasdefibras[1,8]
7/02 . conlaayudade brazos batidores[1,8]

7/04 . conlaayudade elementos portadores de dientes[1,8]

7/06 . Partescongtitutivas de aparatos o de maquinas[1,8]

7/08 . . Alimentacién de balas alos 6rganos de
fragmentacion [1,8]

7/10 . . Sistemasparadescargar lasfibras[1,8]

7/12 . . Armazones, Carcasas, Guarniciones, Reas[1,8]

7/14 . . Dispositivos de arrastramiento [1,8]
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9/00 Aperturaolimpiezadefibras, p. g. bateado del
algodon (descortezado del lino o de fibras similares
DO01B; produccion de papel secante en las méguinas de
fabricacién del papel D21F 11/14) [1,8]
9/02 . por agitacion en € interior de un receptaculo en
movimiento [1,8]
9/04 . conlaayudade brazos batidores [1,8]

9/06 . conlaayudade elementos portadores de dientes[1,8]

9/08 . conlaayudade sistemas que crean unaturbulencia
del aire[1,8]

9/10 . . que utilizan tambores perforados (tambores

perforados de aspiracion paralaformacion de la
napa DO1G 25/00) [1,8]

9/12 . Combinaciones de maguinas de apertura o de
limpieza[1,8]

9/14 . Partes congtitutivas de maguinas o aparatos[1,8]

9/16 . . Alimentacion (aparatos de alimentacion de fibras

de aplicacion general en las maguinas que trabajan
fibras DO1G 23/00) [1,8]

9/18 . . Sistemasparadescargar lasfibras[1,8]
9/20 . . Armazones; Carcasas, Guarniciones; Rgas[1,8]
9/22 . . Dispositivos de arrastramiento [1,8]



D01G

11/00

11/02

11/04

13/00

15/00

15/02
15/04

15/06
15/08

15/10

15/12
15/14

15/16
15/18

15/20
15/22
15/24
15/26
15/28
15/30

15/32
15/34

15/36

15/38

15/40

15/42
15/44

Desintegracion de articulos que encierran fibras

para obtener fibras susceptibles de ser

reempleadas[1,8]
Apertura, deshilachado o desfibrado de cuerdas o
ramales fibrosas similares para obtener fibras
susceptibles de ser reempleadas [1,8]
Deshilachado de trapos para obtener fibras
susceptibles de ser reemplazadas (tratamiento
mecanico de trapos paralafabricacién del papel
D21B) [1,8]

Mezcla, p. §. mezcla de fibras en proporciones
determinadas; M ezcla de materiales con fibras
(mezcla de fibras en combinacidn con otras operaciones,
p. §. apertura de balas o formacion de fibras, ver grupos
apropiados para estas operaciones) [1,8]

M éaquinas o accesorios de cardado; Guar niciones de
cardas; Dispositivos descar dador es par a destruccion
o eliminacién asociados con méaquinas de cardados o
con otras maquinas de tratamiento preliminar
(maquinas o aparatos descardadores que funcionan
separadamenteD01B) [1,8]
Maéquinas de cardado [1,8]
con trabajador y desborrador o con cilindros
similares que funcionan en union con €l gran
tambor [1,8]
Méaquinas Garnett [1,8]
con chapones o elementos similares o elementos
de carda continuos que funcionan en unién con el
gran tambor [1,8]
con otros aparatos, p. €. dispositivos de estirado,
integrados o estrechamente asociados (divisores de
velo DO1G 15/46; dispositivos descardadores por
destruccion o eliminacionD01G 15/94) [1,8]
Partes constitutivas[1,8]
Caracteristicas estructurales de los elementos
de cardado, p. €. parafacilitar lafijacion de
guarniciones de carda[1,8]
Grandes tambores; Pequefios tambores [1,8]
Trabajadores, Desborradores; Peinadoras
(peinadoras adaptadas especia mente parala
division del velo DO1G 15/54) [1,8]
Cilindros de alimentacién; Tomadores [1,8]
Volantes[1,8]
. Chapones u 6rganos similares[1,8]
Estructuras o disposicion de los érganos
cardadores[1,8]
Dispositivos de soporte de |os 6rganos
cardadores; Dispositivos parala regulacion de
la posicion relativa de 6rganos cardadores [1,8]
Cintras[1,8]
Armazones; Carcasas, Guarniciones[1,8]
Rejas; Cuchillos limpiadores; Cuchillade
angulo [1,8]
Dispositivos de accionamiento o de regulacion
delavelocidad [1,8]
para utilizacién durante el agudizado dela
guarnicion de carda[1,8]
Aparatos de alimentacion (aparatos de
alimentacion de fibras de aplicacion genera en
las méaguinas que trabajan fibras, p. g.
cargadoras automaticas, DO1G 23/00) [1,8]
Alimentacion a partir de napas[1,8]
Alimentaciones intermedias [1,8]

15/46

15/48
15/50

15/52
15/54

15/56
15/58

15/60
15/62

15/64

15/66

15/68

15/70

15/72

15/74

15/76

15/78

15/80

15/82

15/84

15/86
15/88
15/90

15/92

15/94

15/96
15/98

17/00

19/00
19/02
19/04
19/06

Dispositivos de levantamiento de las fibras de
Organos cardadores; Divisores de velo;
Condensadores (dispositivos de formacion de
napa DO1G 25/00; condensadores de fibras
DO1H 5/72) [1,8]
Peines desborradores [1,8]
Cilindros desborradores o dispositivos
similares[1,8]
Divisores de velo [1,8]
que utilizan peinadoras especialmente
concebidas paraladivision del velo [1,8]
que utilizan correas [1,8]
Aparatos con manguitos frotadores o
similares [1,8]
Estructura de mangas frotadoras [1,8]
Aparatos de bobinado de mechas (aparatos
de enrollamiento de aplicacién general en €l
bobinado de materias filamentosas
B65H) [1,8]
Aparatos de estirado o retorcido asociados
con dispositivos de levantamiento de fibras o
dedivision develo [1,8]
con dispositivos de insercion de falsa
torsion (dispositivos de falsatorsion
DO1H) [1,8]
con dispositivos de insercién de una
torsion permanente, p. g. hilatura[1,8]
Dispositivos para la produccion de efectos
decorativos o fantasia sobre los productos [1,8]
Dispositivos para el reciclado de los restos en el
cardado [1,8]
Sistemas que utilizan laturbulencia del aire
(corrientes de aire utilizadas para el desborrado o
paraeliminar el polvo o lapelusa
D01G 15/76) [1,8]
Deshorrado o limpieza de las superficies de cardado;
Mantenimiento de lalimpieza de la zona de
cardado [1,8]
Dispositivos para el desborrado de los
chapones [1,8]
Dispositivos para el deshorrado de los tambores o
cilindros[1,8]
Dispositivos para confinar o eliminar €l polvo, la
pelusa o productos similares[1,8]
Guarniciones de carda; Su fabricacion no previstaen
otro lugar (dispositivos para el mando de los 6rganos
de la maquina de cardado durante el afilado
DO01G 15/38; afilado de la guarnicion de carda
B24B) [1,8]
con soporte flexible no metdlico [1,8]
hechas de bandas o de hojas metalicas [1,8]
Cuchillas o listones de madera, p. €. paracarda de
yute[1,8]
Fijacion de la guarnicién de carda en los 6rganos
cardadores[1,8]
Dispositivos de escardado por aplastamiento o
eliminacion [1,8]
Cilindros de aplastamiento de cardas [1,8]
Aparatos Morel o similares[1,8]

Mé&quinas de preparacion dela seda de
proteccion [1,8]

Méquinas de peinado [1,8]

con disco de agujas, p. . Noble[1,8]
con cilindro de agujas, p. §. rectilinea[1,8]
Partes constitutivas[1,8]
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19/08
19/10

19/12

19/14
19/16
19/18
19/20

19/22

19/24
19/26
19/28
19/30

21/00

23/00

23/02

23/04

Aparatos de alimentacion [1,8]
Estructura, montaje o caracteristicas de
funcionamiento de los elementos de peinado [1,8]
Dispositivos paralacolocacién o el
mantenimiento de fibras en los peines, p. §.
broches de hundimiento [1,8]
Dispositivos de llamada o entregador de
salida[1,8]

Mecanismo de punteado [1,8]

Cilindro, o cilindro y manguito, dispositivos, p.

§. que extraen las fibras de una manera

continua [1,8]

gue extraen las fibras por intermitencia[1,8]

Dispositivos para separar 0 desembarazarse de los
desechos o restos [1,8]
Armazones; Carcasas, Guarniciones[1,8]
Dispositivos de arrastramiento [1,8]
Dispositivos neumaticos o similares [1,8]
Dispositivos de calentamiento [1,8]

Combinaciones de maquinas, de apar atos o de
procedimientos, p. . para el trabajo en continuo
(D01G 1/06, DO1G 9/12, DO1G 15/46, DO1G 15/94
tienen prioridad) [1,8]

Alimentacion defibras en las maquinas; Transporte
defibras entre las maquinas (D01G 21/00 tiene
prioridad; alimentacionesintermediarias en las
maquinas de cardado DO1G 15/40) [1,8]
Cargadoras automaticas; Chimeneas o caidas de
salida[1,8]
con medios pararegular lavelocidad de
aimentacion [1,8]
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23/06

23/08

25/00

27/00

27102

27/04

29/00

31/00

33/00

35/00
99/00

D01G

Sistemas en los cuales una méaguina o un aparato esta
regulado en funcidn de las variaciones de volumen o
peso de las fibras alimentadas, p. €. mecanismos de
pedales (dispositivos en los cuales el estirado esta
regulado en funcién de lasirregularidades de la
alimentacion en fibras DO1H) [1,8]

Dispositivos neumaticos o similares que engendran
unaturbulenciade aire[1,8]

Dispositivos de formacion de napas, no integrados en
las maquinas enumer adas mas arriba (formacién de
napas de filamentos continuos para no-tejidos

DO04H) [1,8]

Dispositivos enrolladores de napa o cinta, p. €. para
recibir la produccién delos batidores para algodén,
de las cardas para yute o de las maquinas de estirado
con sujetadores de agujas para lana peinada [1,8]
con rodillo de napa o sistema similar cargado para
obtener un enrollamiento apretado [1,8]
con eyeccion automatica del rodillo de napa o
sistema similar [1,8]

Lubricacién defibras, p. €. en las maquinas
estirador as de peines (tratamiento que implica el
empleo de lubricantes especiales DO6M 15/00) [1,8]

Dispositivos advertidores o de seguridad, p. g .
detectores automaticos de defectos, dispositivos de
par ada (dispositivos de seguridad de aplicacion general
F16P; dispositivos indicadores de aplicacion general
G08B) [1,8]

Instrumentos manuales para el tratamiento de
fibras[1,8]

Tratamiento dela estopa [1,8]

Materia no prevista en otros grupos de esta
subclase [2010.01]



