B21L

B21 TRABAJO MECANICO DE LOS METALES SIN ARRANQUE SUSTANCIAL DE MATERIAL;
CORTE DEL METAL POR PUNZONADO
B21L FABRICACION DE CADENAS METALICAS (fabricacion de cadenas o eslabones de cadenas por colada B22D 25/02; cadenas
en si F16G)
Esquema general
METODOS GENERALES DE TRABAJO METODOS DE TRABAJO PARA CADENAS
Cadenasfabncadasapart” de O PARTE DE CADENAS PARTICULARES............... 1:”00, 13/00
anillosindividuales.........cccouoerrriieieeccnnininns 1/00, 3/00, UTILLAJE DE FABRICACION O DE
7/00, 9/00 REPARACION. ...ttt 19/00, 21/00
Cadenas de unasolapieza........ccceevevvevenieenisennans 5/00 ACABADO ...ttt e 15/00
OTRASFABRICACIONES........c.cccovnieirieeneiesesiessie e 99/00
1/00 Fabricacion de cadenas o de edabones de cadenas 11/00 Fabricacion de cadenas o de eslabones de cadenas de
por curvado de barras, hilos o cintas para formar formas particulares
eslabones de forma ovalada o de otra forma simples 11/02 estando compuesto cada eslabén de un elemento
(B21L 3/00, B21L 7/00 tienen prioridad) individual cuyas dos extremidades estan curvadas o
1/02 por curvadura de las extremidades de | as piezas para configuradas de manera que puedan engancharse en
empamarlas laparte central del eslabdn siguiente
1/04 por curvaduray empalme de las extremidades de las 11/04 estando las extremidades perforadas o punzonadas
piezas con o sin elementos de union separados paraformar ojales
3/00 Fabricacion de cadenas o de edabones de cadenas — ?;]ano lapieza hecha de una banda metdlica
por curvadura de eslabones o de parte de eslabonesy . .
soldadura con fusion o sin ella de los extremos del L &et?nd;)(jlasextt)ranldaQes de cadz?eslabon buc!
eslabon (B21L 7/00 tiene prioridad) repleganas sobré Sl mismas paratormar un bucie
3/02 Méquinas o dispositivos para soldar |os eslabones de paradl esiabon siguiente
| asaqcad enas » P 11/10 teniendo |os eslabones de |as cadenas partes opuestas
3/04 foriad dad - cilindricas en forma de gancho, de forma que cada
por forjado 0 soldadura por presion extremidad hace de charnela para el eslabdn siguiente
5/00 Fabricacion de cadenas o eslabones de cadenas (B21L 11/02 tiene prioridad) _
mediante el trabajo sobre un bloque de material 11/12 Fabricacion de cadenas del tipo de cuentas de rosario
inicial de tal manera que los eslabones de cadena 11/14 Fabricacion de eslabones de cadenas con clavijas
gueden hechos de una sola pieza, esdecir, sin juntas incorporadas
de ensamblaje L .
5/02 de manera que se formen eslabones enlazados los 13/00 _Fabrlcac[on'de cadenas o de esl al?on&s ter ”?',“a‘es 0
unos alos otros intermediarios de forma especial; Fabricacion de
racoresde cadena, p. €. de emerillones, de
7/00 Fabricacién de cadenas o eslabones de cadenas por manecillas
cort(_edeanlllosmdlwdualeﬁode_part&edeanlllosa 15/00  Acabado o rectificacion de cadenas o eslabones de
partir del metal enrollado en espirales, ensamblado caden i por desbardado, calibrado (B21L 9/06
delas partes cortadasy tensién consecutiva de los i as, pdaejd P » call
anillos con o sin soldadura lene pr,'?” )
15/02 Torsion de eslabones ya cerrados
9/00 Fabricacién de cadenas o de eslabones de cadenas en . L
la que los eslabones estan compuestos de varias 19/00 Accesorios paralafabricacién de cadenas no
partes diferentes, p. . cadenas de transmision limitados a un procedimiento particular
(B.Zl.laaléo“’ B21L 7/00, B21L 11/14, B21L 13/00tienen 21/00 Herramientaso utensilios paralareparacién de
prioridad) . cadenas, por operaciones de trabajo de metales, p. g.
9/02 de cadenas de rodillos u otras clases de cadenas a pararetirar los esabones deformados de las cadenas
base de eslabones planos
9/04 Punzonado o curvado de las partes diferentes de 99/00 Materiano prevista en otros grupos de esta
|os eslabones de cadenas subclase [2009.01]
9/06 Calibrado, alimentacion, ensamblaje, remachado o
acabado de las partes de las cadenas
9/08 Ensamblgje de eslabones de cadena con piezas

auxiliares, p. g. aplicacion por soldadura de piezas
resistentes a desgaste
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