C10G

C10 INDUSTRIAS DEL PETROLEO, GAS O COQUE; GAS DE SINTESIS QUE CONTIENE
MONOXIDO DE CARBONO; COMBUSTIBLES; LUBRICANTES; TURBA

C10G CRACKING DE LOS ACEITES DE HIDROCARBUROS; PRODUCCION DE MEZCLAS DE HIDROCARBUROS
LIQUIDOS, P. EJ. POR HIDROGENACION DESTRUCTIVA, POR OLIGOMERIZACION, POR POLIMERIZACION
(cracking para la produccion de hidrégeno o de gas de sintesis CO1B; cracking que produce hidrocarburos gaseosos que producen a
su vez, hidrocarburos individuales o sus mezclas de composicion definida o especificada CO7C; cracking que produce coque C10B);
RECUPERACION DE ACEITES DE HIDROCARBUROS A PARTIR DE ESQUISTOS, DE ARENA PETROLIFERA O
GASES; REFINO DE MEZCLAS COMPUESTAS PRINCIPALMENTE DE HIDROCARBUROS; REFORMADO DE

NAFTA; CERAS MINERALES [6]

) En la presente subclase:

— los grupos C10G 9/00 Hasta C10G 49/00 estan limitados a las invenciones relativas a procesos en una sola etapa; [3]
— los procesos combinados o en varias etapas estan cubiertos por los grupos C10G 51/00 Hasta C10G 69/00; [3]
— el refino o recuperacion de ceras minerales esta cubierto por el grupo C10G 73/00. [3]
2) En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:
“en presencia de hidrogeno” y “en ausencia de hidrégeno” designan respectivamente tratamientos en los cuales el hidrogeno, en
forma libre o en forma de compuestos dadores de hidrogeno, esté afiadido o no; [3]
“hidrotratamiento” se utiliza para los procesos de conversion definidos en el grupo C10G 45/00 o el grupo C10G 47/00; [3]
— “aceite de hidrocarburos” comprende mezclas de hidrocarburos tales como los aceites de alquitran o los aceites minerales. [3]
3) En la presente subclase, salvo indicacion en contra, una invencion esta clasificada en el Giltimo lugar apropiado. [3]

Esquema general
PRODUCCION DE MEZCLAS DE

HIDROCARBUROS LIQUIDOS ................. 1/00 Hasta 5/00, 50/00
DESTILACION DE ACEITES DE
HIDROCARBUROS ..ottt 7/00
CRACKING ...eviiiieieiieeeeeeeeeeeee 9/00 Hasta 15/00, 47/00
REFINO DE ACEITES DE
HIDROCARBUROS
por tratamiento con acidos o con
AlCaliS ..o 17/00, 19/00
por extraccion con solventes o
solidos absorbentes..........cccocoeevveeeiveeeenneenn. 21/00, 25/00

por reaccion con hidroégeno, por
oxidacion o por otra reaccion

1/00  Produccion de mezclas de hidrocarburos liquidos a
partir de esquistos, arena petrolifera o materiales
sélidos carbonosos no fundidos o materiales
similares, p. ej. madera, carbon (recuperacion
mecanica de aceites a partir de esquistos, arena
petrolifera o similares BO3B)

1/02 . por destilacion

1/04 . por extraccion

1/06 . por hidrogenacion destructiva

1/08 . . con catalizadores en movimiento
1/10 . a partir de caucho o residuos de caucho

2/00  Produccion de mezclas liquidas de hidrocarburos de
composicion no definida a partir de éxidos de
carbono [5]

3/00 Produccion de mezclas de hidrocarburos liquidos a
partir de materiales organicos que contienen
oxigeno, p. ej. aceites grasos, acidos grasos
(produccion a partir de materias carbonosas solidas no
fundidas que contienen oxigeno C10G 1/00)

5/00 Recuperacion de mezclas de hidrocarburos liquidos a
partir de gases, p. ej. gas natural
5/02 . con adsorbentes s6lidos
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QUIMICA e vvevreereeieereeie et te e ete e ee e 27/00, 29/00,
45/00, 49/00
OLr0S PrOCESOS . evenvienviiienrerieeneenieeireneeeneennes 31/00, 32/00,
33/00
REFORMADO .......ooiiiiiieieiieiceiteie et 35/00,
59/00 Hasta 63/00
PROCESOS EN MULTIPLES ETAPAS.............. 51/00 Hasta 69/00
OTROS PROCESOS......cocooiiiiiiiinieneneeeieeceee 70/00, 71/00
TRATAMIENTO DE CERAS MINERALES ........ccccoovveiienns 73/00
INHIBICION DE LA CORROSION.........cccooriirieiinieeieieenes 75/00
MATERIA NO PREVISTA EN OTROS
GRUPOS DE ESTA SUBCLASE .....ccootiiieinieennieeneeneenens 99/00
5/04 . con absorbentes liquidos
5/06 . por enfriamiento o compresion

7/00 Destilacion de aceites de hidrocarburos

7/02 . Estabilizacion de la gasolina por eliminacion de gases
por fraccionamiento

7/04 . Deshidratacion

7/06 . Destilacion en vacio [3]

7/08 . Destilacion extractiva o azeotrdpica (refino de aceites

de hidrocarburos por extraccion con solventes
selectivos C10G 21/00) [3]

7/10 . Medios para impedir la corrosion durante la
destilacion [3]
7/12 . Control o regulacion [3]

Cracking en ausencia de hidrégeno

9/00 Cracking térmico no catalitico, en ausencia de
hidrégeno, de aceites de hidrocarburos

9/02 . enretortas

9/04 . . Retortas

9/06 . por destilacion bajo presion
9/08 . . Susaparatos
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9/12 Eliminacion de incrustaciones
9/14 en tubos o serpentines con o sin dispositivos
auxiliares, p. ej. digestores, camaras de
humidificacién, medios de expansion
9/16 Prevencion o eliminacion de incrustaciones
9/18 Aparatos
9/20 Hornos de tubos
9/24 por calentamiento con medios eléctricos
9/26 con materiales solidos fijos precalentados en forma
discontinua, p. ¢j. rafagas y extraido
9/28 con material s6lido en movimiento precalentado
9/30 seglin la técnica de lecho en movimiento
9/32 segln la técnica de lecho fluidizado
9/34 por contacto directo con fluidos inertes
precalentados, p. ej. con metales o sales fundidos
9/36 con gases o vapores calientes
9/38 producidos por la combustion parcial del
material que se va a craquear o por la
combustion de otro hidrocarburo [2]
9/40 por contacto indirecto con fluido precalentado
distinto a los gases de combustion calientes
9/42 por paso del material a craquear en capas finas o
como pulverizaciones sobre o cerca de superficies
calentadas continuamente
11/00  Cracking catalitico, en ausencia de hidrégeno, de
aceites de hidrocarburos (cracking por contacto directo
con metales o sales fundidas C10G 9/34)
11/02 caracterizado por el catalizador utilizado
11/04 Oxidos
11/05 Aluminosilicatos cristalinos, p. ¢j. tamices
moleculares [3]
11/06 Sulfuros
11/08 Haluros
11/10 con lecho catalitico fijo
11/12 con catalizadores solidos fijos precalentados
discontinuamente, p. ej. rafagas y extraido
11/14 con catalizadores solidos en movimiento
precalentados
11/16 seglin el método de lecho en movimiento
11/18 segln la técnica fluidizada
11/20 por contacto directo con gases o vapores calientes
inertes
11/22 producidos por combustion parcial de la materia a
crackear
15/00  Cracking de aceites de hidrocarburos por medios
eléctricos, vibraciones electromagnéticas o
mecanicas, radiaciones particulares o con gases
sobrecalentados en arcos eléctricos
15/08 por medios eléctricos o por vibraciones
electromagnéticas o mecanicas [3]
15/10 por radiaciones particulares [3]
15/12 con gases sobrecalentados en arcos eléctricos, p. ¢€j.

con plasma [3]

Refino en ausencia de hidréogeno

17/00

17/02

17/04

Refino de aceites de hidrocarburos, en ausencia de
hidrégeno, con acidos, compuestos que liberan un
acido o liquidos que contienen un acido, p. ej. con
lodo acido
con acidos o liquidos que contienen un acido, p. €j.
con lodo é4cido
Tratamiento liquido-liquido que forma dos fases
inmiscibles

17/06

17/07

17/08

17/085
17/09
17/095

17/10
19/00

19/02
19/04
19/06
19/067
19/073
19/08

21/00

21/02

21/04

21/06
21/08
21/10
21/12
21/14
21/16
21/18
21/20
21/22
21/24
21/26
21/27

21/28
21/30

25/00

Nota

25/02
25/03

25/05

25/06

25/08
25/09

utilizando acidos derivados del azufre o sus
lodos acidos

utilizando 4cidos halohidricos u oxacidos
halogenados (4cidos dadores de haldgeno
C10G 27/02) [3]
con 6xidos que forman 4cidos (refino con CO5 o
SO, como disolventes selectivos C10G 21/06)

con 6leum [3]
con sales acidas [3]

con “4cidos solidos”, p. ej. con acido fosforico
depositado sobre un soporte [3]

Recuperacion del agente de refino utilizado

Refino de aceites de hidrocarburos, en ausencia de
hidroégeno, por tratamiento alcalino
con soluciones alcalinas acuosas
que contienen solubilizantes, p. ¢j. solutilizantes
con plumbitos o plumbatos
con un material alcalino fundido [3]
con un material alcalino so6lido [3]
Recuperacion del agente de refino utilizado

Refino de aceites de hidrocarburos, en ausencia de
hidrogeno, por tratamiento alcalino (C10G 17/00,
C10G 19/00 tiene prioridad)
con dos o mas solventes, los cuales son introducidos
o extraidos separadamente
por introduccién simultanea de al menos dos
solventes inmiscibles en contracorriente el uno
con el otro
caracterizado por el solvente utilizado
Compuestos inorganicos solamente
Anhidrido sulfuroso
Compuestos organicos solamente
Hidrocarburos
que contienen oxigeno
que contienen halégenos
que contienen nitrogeno
que contienen azufre, selenio o teluro
que contienen fosforo
que contienen silicio

Compuestos organicos no previstos por alguno
de los grupos C10G 21/14 Hasta
C10G 21/26 [3]

Recuperacion del solvente utilizado
Control o regulacion [3]

Refino de aceites de hidrocarburos, en ausencia de
hidrégeno, por medio de absorbentes o de
adsorbentes solidos

Cuando se clasifique en este grupo, también se clasifica
en el grupo BOID 15/08 si materia de interés general
relativa a cromatografia esta concernida. [8]

con material cambiador de iones
con aluminosilicatos cristalinos, p. ej. con tamices
moleculares [3]
Eliminacion de compuestos distintos a los
hidrocarburos, p. ¢j. de compuestos de
azufre [3]
con absorbentes o adsorbentes moviles, o absorbentes
o adsorbentes dispersos en aceite
segun el método de lecho en movimiento
segun la técnica del “lecho fluidizado [3]
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25/11 Destilacion en presencia de absorbentes o
adsorbentes moviles [3]

25/12 Recuperacion del adsorbente utilizado

27/00 Refino de aceites de hidrocarburos, en ausencia de
hidrégeno, por oxidacion

27/02 con haldgeno o compuestos que producen haldgeno;

Acido hipocloroso o sus sales
27/04 con oxigeno o compuestos que producen oxigeno
27/06 en presencia de soluciones alcalinas
27/08 en presencia de cloruro de cobre
27/10 en presencia de complejos organicos que
contienen un metal, p. ej. quelatos, o resinas
cambiadoras de cationes [3]

27/12 con compuestos dadores de oxigeno, p. €j. con
percompuestos, con acido cromico, con cromatos
(con plumbitos o plumbatos C10G 19/06) [3]

27/14 con gases que contienen ozono [3]

29/00 Refino de aceites de hidrocarburos, en ausencia de
hidrégeno, por medio de otros productos quimicos

29/02 No metales

29/04 Metales o metales depositados sobre un soporte

29/06 Sales metalicas o sales metalicas depositadas sobre

un soporte

29/08 que contienen el metal en su menor valencia

29/10 Sulfuros

29/12 Haluros [3]

29/16 Oxidos metalicos

29/20 Compuestos organicos que no contienen atomos de

metal

29/22 que contienen oxigeno como unico heteroatomo

29/24 Aldehidos o cetonas

29/26 Hidrocarburos halogenados

29/28 que contienen solamente azufre como

heterodtomo, p. ej. mercaptanos, o solamente
azufre y oxigeno

31/00 Refino de aceites de hidrocarburos, en ausencia de
hidrégeno, por métodos no previstos en otro lugar
(por destilacion C10G 7/00) [2]

31/06 por calentamiento, enfriamiento o tratamiento por

presion

31/08 por tratamiento con agua

31/09 por filtracion [3]

31/10 con la ayuda de la fuerza centrifuga

31/11 por dialisis [3]

32/00 Refino de aceites de hidrocarburos por medios
eléctricos 0 magnéticos, por irradiaciéon o por
utilizacion de microorganismos [3]

32/02 por medios eléctricos o magnéticos [3]

32/04 por radiaciones particulares [3]

33/00 Deshidratacion o desemulsificacion de aceites de
hidrocarburos (por destilacion C10G 7/04)

33/02 con medios eléctricos 0 magnéticos

33/04 con medios quimicos

33/06 con medios mecanicos, p. €j. filtracion

33/08 Control o regulacion [3]

35/00 Reformado de nafta
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35/02
35/04
35/06
35/085

35/09

35/095

35/10
35/12
35/14
35/16

35/22

35/24

C10G

En el presente grupo, la expresion siguiente tiene el
significado abajo indicado:
“reformado” significa el tratamiento de “nafta”
destinado a aumentar su indice de octano o su
contenido de compuestos aromaticos. [3]

Reformado térmico
Reformado catalitico
caracterizado por el catalizador utilizado

que contienen metales del grupo del platino o
sus compuestos [3]

Catalizadores bimetalicos en los que al
menos uno de los metales es un metal del
grupo del platino [3]
que contienen aluminosilicatos cristalinos, p. €j.
tamices moleculares [3]
con catalizadores en movimiento
segun el método de lecho en movimiento
segun la técnica fluidizada
con vibraciones eléctricas, electromagnéticas o
mecanicas; por radiaciones particulares
Puesta en marcha de las operaciones de
reformado [3]
Control o regulacion de las operaciones de
reformado [3]

Procesos de hidrotratamiento

45/00

Nota

45/02

45/04
45/06

45/08
45/10
45/12

45/14
45/16

45/18
45/20
45/22

45/24
45/26
45/28

45/30

Refino de aceites de hidrocarburos por medio de
hidrégeno o de compuestos dadores de hidrogeno [3]

El tratamiento de aceites de hidrocarburos en presencia
de compuestos dadores de hidrogeno no previsto en
ninguno de los grupos C10G 45/02, C10G 45/32,
C10G 45/44, 6 C10G 45/58 esta cubierto por el grupo
C10G 49/00. [3]

para eliminar los heteroatomos sin modificar la
estructura del hidrocarburo tratado y sin cracking de
hidrocarburos con punto de ebullicioén inferior;
Hidroterminado [3]
caracterizado por el catalizador utilizado [3]
que contiene niquel o cobalto, o sus
compuestos [3]
combinado con cromo, molibdeno o
tungsteno, o sus compuestos [3]
que contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]
que contiene aluminosilicatos cristalinos, p. €j.
tamices moleculares [3]
con particulas sélidas en movimiento [3]
dispersas en aceite, p. ¢j. en forma de
papilla [3]
segun la técnica del “lecho en movimiento” [3]
segun la técnica del “lecho fluidizado” [3]
con el hidrogeno disuelto o en suspension en
aceite [3]
con compuestos dadores de hidrogeno [3]
Vapor o agua [3]
Compuestos organicos; Desulfuracion por
hidrégeno (“autorrefino”) [3]
caracterizados por el catalizador utilizado [3]
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45/32

45/34
45/36

45/38

45/40

45/42
45/44
45/46
45/48

45/50

45/52

45/54

45/56
45/58

45/60
45/62

45/64

45/66
45/68

45/70

45/72
47/00

47/02
47/04
47/06
47/08
47/10
47/12
47/14

47/16
47/18

47/20

47/22
47/24
47/26

47/28
47/30
47/32

Hidrogenacion selectiva de compuestos diolefinicos o
acetilénicos [3]
caracterizada por el catalizador utilizado [3]

que contiene niquel o cobalto, o sus
compuestos [3]

combinado con cromo, molibdeno o
tungsteno, o sus compuestos [3]

que contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]

con particulas s6lidas en movimiento [3]
Hidrogenacion de hidrocarburos aromaticos [3]
caracterizada por el catalizador utilizado [3]

que contiene niquel o cobalto, o sus
compuestos [3]

combinado con cromo, molibdeno o
tungsteno, o sus compuestos [3]
que contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]
que contiene aluminosilicatos cristalinos, p. €j.
tamices moleculares [3]
con particulas sélidas en movimiento [3]
para cambiar la estructura de ciertos hidrocarburos
sin craquear otros hidrocarburos presentes, p. j. para
reducir el flujo; Hidrocracking selectivo de parafinas
normales (C10G 32/00 tiene prioridad; mejora o
aumento del indice de octano o del contenido en
compuestos aromaticos de nafta C10G 35/00) [3]
caracterizado por el catalizador utilizado [3]

que contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]

que contiene aluminosilicatos cristalinos, p. ej.
tamices moleculares [3]
con particulas solidas en movimiento [3]
Aromatizacion de fracciones de aceites de
hidrocarburos [3]

con catalizadores que contienen metales del
grupo del platino o sus compuestos [3]

Control o regulacion [3]

Cracking de aceites de hidrocarburos, en presencia
de hidrogeno o de compuestos dadores de hidrégeno,
para obtener fracciones de punto de ebullicién
inferior (C10G 15/00 tiene prioridad; hidrogenacion
destructiva de materias carbonosas sélidas no fusibles o
similares C10G 1/06) [3]
caracterizado por el catalizador utilizado [3]
Oxidos [3]
Sulfuros [3]
Haluros [3]
con catalizadores depositados sobre un soporte [3]
Soportes inorganicos [3]
conteniendo el catalizador metales del grupo
del platino o sus compuestos [3]
Soportes de aluminosilicatos cristalinos [3]
conteniendo el catalizador metales del
grupo del platino o sus compuestos [3]
conteniendo el catalizador otros metales o
sus compuestos [3]
Cracking no catalitico, en presencia de hidrogeno [3]
con particulas solidas en movimiento [3]
en suspension en aceite, p. €j. en forma de
papilla [3]
segln la técnica del “lecho movil” [3]
segln la técnica del “lecho fluidizado” [3]
en presencia de compuestos dadores de hidrogeno [3]

47/34 Compuestos organicos, p. €j. hidrocarburos
hidrogenados [3]
47/36 Control o regulacion [3]
49/00 Tratamiento de los aceites de hidrocarburos, en
presencia de hidrogeno o compuestos dadores de
hidrégeno, no previsto en alguno de los grupos
C10G 45/02, C10G 45/32, C10G 45/44, C10G 45/58, 6
C10G 47/00 [3]
49/02 caracterizado por el catalizador utilizado [3]
49/04 que contiene niquel, cobalto, cromo, molibdeno o
tungsteno, o sus compuestos [3]

49/06 que contiene metales del grupo del platino o sus
compuestos [3]

49/08 que contiene aluminosilicatos cristalinos, p. €j.
tamices moleculares [3]

49/10 con particulas solidas en movimiento [3]

49/12 en suspension en aceite, p. ej. en forma de
papilla [3]

49/14 segln la técnica del “lecho movil” [3]

49/16 segln la técnica del “lecho fluidizado” [3]

49/18 en presencia de compuestos dadores de hidrogeno, p.

¢j. amoniaco, agua, sulfuro de hidrogeno [3]

49/20 Compuestos organicos [3]

49/22 Separacion de los efluentes [3]

49/24 Puesta en marcha de las operaciones de

hidrotratamiento [3]

49/26 Control o regulacion [3]

50/00 Produccién de mezclas de hidrocarburos liquidos a
partir de hidrocaburos de nimero reducido de
atomos de carbono, p. ej. por oligomerizacion [6]

50/02 de aceites de hidrocarburos de lubricacion [6]

Procesos en miltiples etapas

Nota

51/00
51/02
51/04

51/06
53/00

53/02
53/04

53/06

53/08
53/10

53/12

Los grupos C10G 51/00 Hasta C10G 69/00 cubren
unicamente las operaciones de tratamientos combinados
para las que el interés se centra en la asociacion entre
etapas. [3]

Tratamiento de los aceites de hidrocarburos, en
ausencia de hidrogeno, inicamente por varios
procesos de cracking [3]

Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo solamente etapas de cracking
térmico y catalitico [3]

unicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento de los aceites de hidrocarburos, en
ausencia de hidrégeno, por varios procesos de
refino [3]
unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo al menos una etapa de
extraccion [3]
comprendiendo solamente etapas de extraccion,
p- ¢j. desasfaltado por un solvente seguido de
una extraccion de compuestos aromaticos [3]
comprendiendo al menos una etapa de absorcién o
de adsorcion [3]
comprendiendo al menos una etapa de tratamiento
acido [3]
comprendiendo al menos una etapa de tratamiento
alcalino [3]
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53/14

53/16
55/00

55/02
55/04

55/06

55/08
57/00

57/02
59/00

59/02
59/04

59/06
61/00

61/02
61/04
61/06

61/08
61/10

63/00

63/02
63/04
63/06
63/08

65/00

65/02
65/04
65/06

65/08

65/10
65/12

65/14
65/16
65/18

67/00

67/02

comprendiendo al menos una etapa de
oxidacion [3]
unicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento de los aceites de hidrocarburos, en
ausencia de hidrogeno, por al menos un proceso de
refino y por al menos un proceso de cracking [3]
Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking
térmico [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking
catalitico [3]
Unicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento de aceites de hidrocarburos, en ausencia
de hidrogeno, por al menos un proceso de cracking o
refino y al menos otro proceso de conversion [3]

con polimerizacion [3]

Tratamiento de la “nafta” inicamente por varios
procesos de reformado, o por al menos un proceso de
reformado y al menos un proceso que no modifica
sustancialmente el punto de ebullicion de la
“nafta” [3]

Unicamente por varias etapas en serie [3]

comprendiendo al menos una etapa de reformado
catalitico y al menos una etapa de reformado no
catalitico [3]

Unicamente por varias etapas en paralelo [3]

Tratamiento de la “nafta” por al menos un proceso
de reformado y al menos un proceso de refino, en
ausencia de hidrégeno [3]
Unicamente por varias etapas en serie [3]
siendo la etapa de refino una extraccion [3]
siendo la etapa de refino un proceso de absorcion
o de adsorcion [3]
Unicamente por varias etapas en paralelo [3]
comprendiendo ademas los procesos otras etapas de
conversion [3]

Tratamiento de la “nafta” por al menos un proceso
de reformado y al menos un proceso de conversion
(C10G 59/00, C10G 61/00 tienen prioridad) [3]

unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking [3]

unicamente por varias etapas en paralelo [3]
comprendiendo al menos una etapa de cracking [3]

Tratamiento de aceites de hidrocarburos, inicamente
por varios procesos de hidrotratamiento [3]
Unicamente por varias etapas en serie [3]
comprendiendo solamente etapas de refino [3]
siendo al menos una etapa una hidrogenacion
selectiva de diolefinas [3]
siendo al menos una etapa una hidrogenacion
de hidrocarburos aromaticos [3]
comprendiendo solamente etapas de cracking [3]
comprendiendo etapas de cracking y otras etapas
de hidrotratamiento [3]
unicamente por varias etapas en paralelo [3]
comprendiendo solamente etapas de refino [3]
comprendiendo solamente etapas de cracking [3]

Tratamiento de aceites de hidrocarburos, inicamente
por al menos un proceso de hidrotratamiento y al
menos un proceso de refino en ausencia de
hidrégeno [3]

Unicamente por varias etapas en serie [3]
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C10G

67/04 comprendiendo una extraccion por solvente como
etapa de refino en ausencia de hidrogeno [3]

67/06 comprendiendo un proceso de absorcion o de
adsorcion como etapa de refino en ausencia de
hidrégeno [3]

67/08 comprendiendo un tratamiento acido como etapa
de refino en ausencia de hidrégeno [3]

67/10 comprendiendo un tratamiento alcalino como
etapa de refino en ausencia de hidrogeno [3]

67/12 comprendiendo una oxidacién como etapa de
refino en ausencia de hidrogeno [3]

67/14 comprendiendo al menos dos etapas de refino
diferentes, en ausencia de hidrogeno [3]

67/16 unicamente por varias etapas en paralelo [3]

69/00 Tratamiento de aceites de hidrocarburos por al
menos un proceso de hidrotratamiento y al menos
otro proceso de conversion (C10G 67/00 tiene
prioridad) [3]

69/02 Uunicamente por varias etapas en serie [3]

69/04 comprendiendo al menos una etapa de cracking

catalitico en ausencia de hidrogeno [3]
69/06 comprendiendo al menos una etapa de cracking
térmico en ausencia de hidrogeno [3]
69/08 comprendiendo al menos una etapa de reformado
de “nafta” [3]
69/10 un hidrocracking de fracciones de alto punto de
ebullicion en “nafta” y un reformado de la
“nafta” obtenida [3]
69/12 comprendiendo al menos una etapa de
polimerizacion o alquilacion [3]

69/14 Unicamente por varias etapas en paralelo [3]

70/00 Postratamiento de mezclas no definidas
normalmente gaseosas obtenidas por procesos
cubiertos por los grupos C10G 9/00, C10G 11/00,
C10G 15/00, C10G 47/00, C10G 51/00 [5]

70/02 por hidrogenacion [5]

70/04 por procesos fisicos [5]

70/06 por contacto gas-liquido [5]

71/00 Tratamiento por métodos no previstos en otro lugar
de hidrocarburos o aceites grasos para producir
lubricacion [3]

71/02 Espesamiento por voltolizacion (modificacion

quimica de aceites secantes por voltolizacion
CO9F 7/04) [3]

73/00  Obtencion o refino de ceras minerales, p. ej. de cera
de lignito (composiciones esencialmente basadas en
ceras CO8L 91/00) [3]

73/02 Obtencion de ceras de petrdleo a partir de aceites de
hidrocarburos; Desparafinado de aceites de
hidrocarburos [3]

73/04 con empleo de auxiliares de filtracion [3]

73/06 con empleo de solventes [3]

73/08 Compuestos organicos [3]

73/10 Hidrocarburos [3]

73/12 conteniendo oxigeno [3]

73/14 conteniendo halégenos [3]

73/16 conteniendo nitrogeno [3]

73/18 conteniendo azufre, selenio o teluro [3]

73/20 conteniendo fosforo [3]

73/22 . Mezclas de compuestos organicos [3]

73/23 Recuperacion de los solventes utilizados [6]

73/24 por formacién de productos de adicion [3]

73/26 por flotado [3]



C10G

73/28
73/30
73/32

73/34
73/36

73/38
73/40

por fuerza centrifuga [3]

por medios eléctricos [3]

Métodos de enfriamiento durante el

desparafinado [3]
. Control o regulacion [3]
Obtencion de ceras de petroleo a partir de otras
composiciones que contienen pequefias cantidades de
aceite, a partir de concentrados o residuos;
Desaceitado, endulzamiento [3]
Modificacién quimica de ceras de petroleo [3]
Tratamiento fisico de ceras o de ceras modificadas, p.
¢j. granulacion, dispersion, emulsion, irradiacion [3]

73/42
73/44

75/00

75/02
75/04

99/00

Refino de ceras de petréleo [3]

en presencia de hidrogeno o en presencia de
compuestos dadores de hidroégeno [3]

Inhibicion de la corrosion o de la suciedad en los
aparatos de tratamiento o de conversion de aceites de
hidrocarburos, en general (C10G 7/10,
C10G 9/16 tiene prioridad) [6]

por adicién de inhibidores de la corrosion [6]

por adicion de agentes antisuciedad [6]

Materia no prevista en otros grupos de esta
subclase [8]
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