B21G

B21 TRABAJO MECANICO DE LOS METALES SIN ARRANQUE SUSTANCIAL DE MATERIAL;
CORTE DEL METAL POR PUNZONADO (fundicién, metalurgia de los polvos metéalicos B22; cizallado
B23D; trabajo del metal por accion de una alta concentracion de corriente eléctrica B23H; soldadura, corte
con soplete B23K; otros procedimientos mecanicos de trabajo del metal B23P; corte por punzado de
materiales en hojas en general B26F; procedimientos para modificar las propiedades fisicas de los metales
C21D, C22F; galvanoplastia C25D 1/00)

B21G FABRICACION DE AGUJAS, ALFILERES O CLAVOS

1/00  Fabricacién de agujas para efectuar operaciones 3/10 . de clavos o alfileres ondulados
determinadas (formacion de cabezas en las agujas en 3/12 . Recalcado; Formacion de las cabezas
forma de alfiler B21G 3/12; fabricacion de horquillas en 3/14 . Reduccion del didmetro de las piezas por
forma de U B21G 7/04) procedimiento que no sea el laminado
Nota 3/16 . Afilado de la punta, por corte o de otra manera
3/18 . mediante operaciones no limitadas a uno de los
El grupo B21G 1/12 tiene prioridad sobre los grupos grupos B21G 3/12 Hasta B21G 3/16 (B21G 3/06
B21G 1/02 Hasta B21G 1/10. Hasta B21G 3/10 tienen prioridad)
3/20 . . apartir de un hilo metalico de longitud
1/02 de agujas con 0jo, p. ¢j. agujas de coser, leznas mdetermme?da (por laminado B21G 3/30)
1/04 de agujas especialmente concebidas para ser 3/22 . . . por parejas, dispuestas cabeza contra cabeza
empleadas en maquinas o herramientas 3/24 . . . por formacion simultanea de la cabeza de un
1/06 de agujas con gancho o dardo, p. ¢j. de ganchos de c}avg y de la punta adyacente del clavo
hacer punto siguiente )
1/08 de agujas huecas o con una extremidad hueca, p. ¢j. S8 . . por corFe a partir de ug%} banda o de una chapa
de agujas hipodérmicas o agujas para punzar 3/28 . . por forJ?dO 0 compresion
(B21G 1/10 tiene prioridad) 3/30 . . porlaminado
1/10 equipadas con un sistema de inmovilizacion del 3/32 . Suministro a las méquinas del fabricar clavos o
material que va a ser atravesado, p. ej. para reparar alfileres, de material de trabajo
At A
/12 Eeu ma 1608 s camara dici ent. lid 5/00 Fabricacion de alfileres o de clavos con cabezas fijas
f ;ﬁf&iﬁggﬁaso’ reacondicionamiento, pulido, o con cabezas adaptadas
5/02 . de chinchetas para papel de dibujo o de puntas de
3/00 Fabricacion de alfileres, clavos o de articulos este tipo
al b daptada B21G 5/00; en fi d
%ngzo lggs7(/%(())r.1 acla ﬁleeizsahzg da} dzs B21G 7 /Oé)e r[12]orma ¢ 7/00  Fabricacion de alfileres en forma de U o de alfileres
3/02 de alfileres del tipo utilizado por los sastres o en la 11;311(11:1(41‘(5)31(65;1 jetadores de papel o agrafes B21D 33/46,
vida corriente
3/04 con dispositivos de cierre o de proteccion de la ;jgi - de Zlﬁﬁeres ell; forma de U, de grapas
punta, p. ¢j. alfileres de seguridad - - dehorqui a.s
3/06 de clavos con apoyo 7/06 . . . dehorquillas onduladas
3/08 de clavos con cabeza, con varios cuerpos o con 7/08 . de puntas hendidas, p. ¢j. pasadores
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(2006.01), SeccionB 1



